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Documento: SCHEDA DI CONTROLLO DIMENSIONALE Commessa N.: 720008
Document: DIMENSIONAL CONTROL SHEET Job No.:
Cliente: ENAL Ordine N°: 647590
Customer: P.O. No.:
Disegno: Rev.: QCP: Z20008.QCP.001
Drawing: 3326.11.000.000 Rev.: 0 Step:  16.19
| ificazi : Cod. Part.:
denti |.c'a2|o.ne cavity Weldment (o] ar NRFDOZ
Identification: Iltem code:
Controllo eseguito da: NEGRO Data:
Measured by: DARIO Date: 16/11/2023
Quota nominale Tolleranza Quota rilevata
Nominal dimension Tolerance Dim. found
Surface profile 0,30 -0,30 | 0,00 0,84 0,54
1 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 5,44 3,94
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,91 1,11
2 ° 24,76 -0,33 | 0,33 23,09 -1,34
3 2 83,82 |-0,30] 0,30 83,83 [NOKN|
Surface profile 0,30 -0,30 | 0,00 0,65 0,35
a Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 1,98 0,48
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,50 0,70
Surface profile 0,30 -0,30 | 0,00 0,23
5 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 1,82 0,32
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,72 0,92
Surface profile 0,30 -0,30 | 0,00 0,68 0,38
6 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 1,63 0,13
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,57 0,77
Surface profile 0,30 -0,30 | 0,00 0,21
7 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 2,03 0,53
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,91 1,11
Surf fil
urtace protiie 0,30 -0,30 | 0,00 0,65 0,35
3 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 1,79 0,29
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,43 0,63
Surf fil
uriace protiie 0,30 -0,30 | 0,00 0,84 0,54
9 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 4,55 3,05
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,61 0,81
Surf; fil
urtace profiie 030 |-030] 0,00 0,85 0,55
10 Cylindrical area
Surface profile C 1,50 -1,50 | 0,00 5,27 3,77
Surface profile 0,80 -0,80 | 0,00 1,61 0,81
11 Concentricity A-A 0,70 -0,70 | 0,00 0,82 0,12
12 Concentricity A-A 0,70 -0,70 | 0,00 0,47
Position A-AB 1,00 -1,00 | 0,00 4,47 3,47
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3= Fermilab QUALITY CONTROL SERVICE

RESEARCH & INNOVATION SRL

B Zanon

Documento

: SCHEDA DI CONTROLLO DIMENSIONALE

Commessa N.:

220008
Document: DIMENSIONAL CONTROL SHEET Job No.:
Cliente: ENAL Ordine N°: 647590
Customer: P.O. No.:

Disegno: Rev.: QCP: Z20008.QCP.001
Drawing: 3326.11.000.000 Rev.: 0 Step:  16.19
Identifi.c'azio.ne: Cavity Weldment Cod. Part.: NREDO2

Identification: Iltem code:
13 Position A-A B.X 100,14 -0,50 | 0,50 99,89
Position A-A B.Y 301,13 -0,50 | 0,50
Position A-ABC 0,80 -0,80 | 0,00
14 Position A-A B C.X -100,14 -0,40 | 0,40
Position A-AB C.Y 301,13 -0,40 | 0,40
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
15 Position A-A B C.X -10,01 -0,40 | 0,40
Position A-AB C.Y -296,40 -0,40 | 0,40
Position A-AB 0,80 -0,80 | 0,00
31 Position.A-A B..Y -448,31 -0,40 | 0,40
Perpendicularity 0,20 0,20 | 0,00
A-A
Position A-A B 0,80 -0,80 | 0,00
32 Position.A-A B..Y 470,34 -0,40 | 0,40
Perpendicularity 0,20 0,20 | 0,00
A-A
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
33 Position A-AB C.Z 206,81 -0,40 | 0,40
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
34 Position A-AB C.Z 211,81 -0,40 | 0,40
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
35 Position A-AB C.Z 206,81 -0,40 | 0,40 205,91 -0,50
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00 0,29
36+45 Position H C 0,20 -0,20 | 0,00 0,07
46+55 Position | C 0,20 -0,20 | 0,00 1,02 0,82
56+65 Position CA 0,20 -0,20 | 0,00 29,03 28,83
66+75 Position E A 0,20 -0,20 | 0,00 1,89 1,69
76+85 Position F A 0,20 -0,20 | 0,00 3,91 3,71
36 Position A-AB 0,40 -0,40 | 0,00 1,98 1,58
Position A-A B.Y -393,01 -0,20 | 0,20 -394,00 -0,79
37 Position A-AB 0,40 -0,40 | 0,00 1,88 1,48
Position A-AB.Y 415,04 -0,20 | 0,20
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
88 Position A-AB C.Z 163,00 -0,40 | 0,40
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00
Position A-ABC 0,80 -0,80 | 0,00
89 Position A-AB C.Z 163,00 -0,40 | 0,40
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00
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Documento: SCHEDA DI CONTROLLO DIMENSIONALE Commessa N.: 720008
Document: DIMENSIONAL CONTROL SHEET Job No.:
Cliente: ENAL Ordine N°: 647590
Customer: P.O. No.:
Disegno: Rev.: QCP: Z20008.QCP.001
Drawing: 3326.11.000.000 Rev.: 0 Step:  16.19
| ificazi : Cod. Part.:
denti |.c.a2|o.ne Cavity Weldment (o] ar NRFDO02
Identification: Item code:
90 Position A-AB C.Z 169,00 -0,40 | 0,40 167,97 -0,63
Parallelism A-A 0,40 -0,40 | 0,00 0,38
Position A-A B
0,60 -0,60 | 0,00 0,19
(WG flange side)
Position A-A B.X
0,00 -0,30 | 0,30 -0,06
93 (WG flange side)
Position A-A B.Y
0,00 -0,30 | 0,30 -0,07
(WG flange side)
Parallelism B C
0,30 -0,30 | 0,00 0,02
(WG flange side)
Position A-A B 0,60 -0,60 | 0,00 0,30
(PU flange side)
Position A-A'B.X 0,00 0,30 | 0,30 0,06
94 (PU flange side)
Position A-A B.Y
osttion A-A 0,00 -0,30 | 0,30 .0,14
(PU flange side)
Parallellsm'BC 0,30 0,30 | 0,00 0,01
(PU flange side)
Flatness
0,05 -0,05 | 0,00 0,01
(WG flange side)
Paralleli A-A B SZ
aratiefism A-A 0,20 -0,20 | 0,00 0,02
(WG flange side)
95 Position A-A B C SZ
osttion A-AE 0,50 -0,50 | 0,00 0,36
(WG flange side)
Position A-A B C.Z SZ
osttion _ 160,50 | -0,25 | 0,25 160,68
(WG flange side)
Flatness
0,05 -0,05 | 0,00 0,00
(PU flange side)
Parallelism A-A B SZ
0,20 -0,20 | 0,00 0,01
(PU flange side)
96 Position A-AB C SZ
0,50 -0,50 | 0,00 1,39 0,89
(PU flange side)
Position A-A B C.Z SZ
-160,50 -0,25 | 0,25 -161,19 -0,44
(PU flange side)
Position A-AB C 1,00 -1,00 | 0,00 2,78 1,78
97 Position A-A B C.X 0,00 -0,50 | 0,50 -0,86 -0,36
Position A-AB C.Y -310,90 -0,50 | 0,50 -311,99 -0,59
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00 0,26
98 Position A-AB C.Z -175,91 -0,40 | 0,40 -176,04
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RESEARCH & INMOVATION SRL

B Zanon

Documento

: SCHEDA DI CONTROLLO DIMENSIONALE

Commessa N.:

220008
Document: DIMENSIONAL CONTROL SHEET Job No.:
Cliente: ENAL Ordine N°: 647590
Customer: P.O. No.:

Disegno: Rev.: QCP: Z20008.QCP.001
Drawing: 3326.11.000.000 Rev.: 0 Step:  16.19
Identifi.c'azio.ne: Cavity Weldment Cod. Part.: NREDO2

Identification: Item code:
Parallelism A-A B 0,40 -0,40 | 0,00 0,23
Position A-AB C 0,80 -0,80 | 0,00 0,45
101 Position A-AB C.Z -199,81 -0,40 | 0,40 -200,03
Parallelism A-A B 0,40 -0,40 | 0,00 0,19
102 Position SZ CZ A-A 0,30 -0,20 | 0,00 1,66 1,36
+ Position SZ CZ C 0,60 -0,60 | 0,00 2,20 1,60
109 SZCZ 0,20 -0,20 | 0,00 0,68 0,48
110 Position SZ CZ A-A 0,30 -0,20 | 0,00 1,04 0,74
+ Position SZCZ C 0,60 -0,60 | 0,00 3,54 2,94
117 SZ CZ 0,20 -0,20 | 0,00 0,11
118 Position SZ CZ A-A 0,30 -0,20 | 0,00 1,66 1,36
+ Position SZ CZ C 0,60 -0,60 | 0,00 2,20 1,60
125 SZ Cz 0,20 -0,20 | 0,00 0,68 0,48
126 Position SZ CZ A-A 0,30 -0,20 | 0,00 1,04 0,74
+ Position SZCZ C 0,60 -0,60 | 0,00 3,54 2,94
133 SZ CZ 0,20 -0,20 | 0,00 0,11
134
+ Position SZA-ABC 0,30 -0,30 | 0,00 0,89 0,59
137
138
+ Position SZA-ABC 0,30 -0,30 | 0,00 0,84 0,54
141
222
+ 5,00 -0,10 | 0,10 P
237
P = passa - pass; n/a = non applicabile - not applicable
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Documento:

SCHEDA DI CONTROLLO DIMENSIONALE

Commessa N.:

Z2
Document: DIMENSIONAL CONTROL SHEET Job No.: 0008
Cliente: ENAL Ordine N°: 647590
Customer: P.O. No.:
Disegno: Rev.: QCP: Z20008.QCP.001
Drawing: 3326.11.000.000 Rev.: Step:  16.19
ificazi : Cod. Part.:
Identlfl.c.azm.ne Cavity Weldment od. Par NRFDO02
Identification: Item code:

Note:

-As regards OOT values that could generate NCR please refer to Annex-1 document
with yellow and magenta highlighted tolerances.
-Surface Profile OZ has been calculated considering only $83.82 diameter area, as

per agreement.

-All as-built data are related to nominal dimensions. Measured values are negatively

influenced by final total lenght imposed by RF processing.
-As regards markupped features 56-65 please refer to Z20008.NCR.001

Accettato - Accepted
(] Respinto - Rejected

ID strumenti:
ZR10009
Instrument(s) ID:
Modello emesso da: Data Rev. Approvato da QCD: Data
Template issued by: Date Rev. Anioved by QCD! Date
J
Negro Dario 23/03/2023 0 P 17/11/2023
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