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Introduction

Emittancemetre

Composé de 2 dispositifs :
1. Une fente mobile
2. Suivi d’'un sem-grid mobile

Linac 4

Pour le commissioning du faisceau du Linac 4

3 MeV 80 MeV 102 MeV 160 MeV
H-source RFQ chopper DTL Sl PIMS
362.2 MHz
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Modification et amélioration de
I'emittancemetre 3MeV par rapport 45 keV

Pour la partie slit 3 MeV, simulations faisceau =>

* plaques graphites inclinées de 15° par rapport axe faisceau
* circuit de refroissement H,0O
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Modification et amélioration de
I'emittancemetre 3MeV par rapport 45 keV

Systeme de réglage angulaire de la slit par 3
verins a vis micromeétrique
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Modification et amélioration de
I'emittancemetre 3MeV par rapport 45 keV

Ajout de portée pour améliorer la linéarité du mouvement

systeme slit et systeme sem-grid.
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Modification et amélioration de
I'emittancemetre 3MeV par rapport 45 keV

Partie Sem-grid:

Fil Carbonne au lieu de fil Tungstene, suite au
simulation de faisceau 3 MeV.
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Assemblage : problemes rencontrés
PALIER

trop de jeu
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Au montage, le palier n’arrive
pas a 'ajustement prévu, il y a
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Assemblage : problemes rencontrés
PALIER

Nous supposons que le

. , . . b1-Tolérance : h13 ; i
probleme rencontré ici est b2-Tolrance 014 23 |
dd aux georges de dégazage (3 Tolérance s 5 ¢ — 1 ;

La tolérance d1 indiquée résulte aprés I'emmanchement. ‘

ot 2 LS
Procédé de vérification { 1 ) %
b

(Cotes selon ISO 3547-1 et cotes spéciales)
Tolérance de montage recommandée :

- Alésage H7

- Arbre tolérancé h9

r = 0,5 mm maxi

Chanfrein en fonction du d1

@ > 30

di[mm]: @16 ‘G6—12 ‘@12-30
1,2

f [mm]: 0,3 0,5 0,8

Usinage du coussinet en
Vespel® pour remplacer
ceux en Iglodur® X
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Assemblage : problemes rencontrés

montage plaque de |la slit

16

GRAPHITE PLATE SPRINGER

Cu Be
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Assemblage : problemes rencontrés
montage plaque de la slit

" 0.18
0.16 ° @ e slit mm aprés modif
2 m 19-01-2012
0.14 - —: &
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| e slit elargissement
0.06 ‘.T.‘.— trou cale ressort +
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Apres plusieurs essais de montage
démontage modification sur les ressorts
de plaque graphite

)

DEFAUT TOUJOURS PRESENT ET
INACCEPTABLE
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Assemblage : problemes rencontrés
montage plaque de |a slit

DEFORMATION DES
F PLAQUES
GRAPHITES

MODIFICATION
DU DESIGN
Défaut de
+ fabrication sur la

piece
Réalisation impossible
par pllagBe de tole
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Assemblage : problemes rencontrés
montage plaque de la slit

POSITIONNEMENT => COMPRESSION DE PLAQUES GRAPHITES GARANTI PAR
LE PLIAGE REMPLACE PAR  LES TROUS DE FIXATION
ET MODIFICATION DE LA GEOMETRIE

Nous avons rencontré malgré ces modifications des problemes de fixation des plagues
graphites que nous avons résolus en déformant les ressorts.
De plus, ces montages démontages ont eu raison de 2 vis qui sont cassées et non

démontables.
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Assemblage : problemes rencontrés
Etanchéité vide

O-rin
HELICOFLEX® ng

* Delai
| *4 pieces utilisées sans
|| obtention d’étancheite
/| acceptable
| - utilsation d’o-ring dans ce  4_
cas tolérée
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s’iL N'Y A PAS DE oL UTION
CEST QU'ILNY A PAS DE PROBLEME.
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