" Etudes cinétiques de la gazéification du coke de la tige de coton, de la
. coque de cajou, et du bois d’anacardier avec le CO, et H,0
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1. Introduction

»Face a une demande croissante d’énergie couplée a une envie de réduction d’émission de gaz a effet de
serre, la valorisation de la biomasse qui reponde a plusieurs types de demande (€électrique, carburant, et
chaleur) est une alternative possible aux eénergies fossiles.

»Cependant, les rendements en produits de gazeéification varient en fonction des conditions opératoires
tel que e la temperature et le debit des réactifs, mais egalement en fonction de la nature de la biomasse,
> L'optimisation des rendements énergéetiques du procéde de reacteur a lit fixe passe donc par une
meilleure connaissance de comportement thermique de la biomasse,

“+Etudier, et comprendre les résultats experimentaux acquis afin d’évaluer et d’ameliorer des parametres
opératoires tels que la température, le type de coke, les réactifs CO,-N,, et H,O-N, peuvent presenter un

intérét au procedé de gazeification,

2. METHODOLOGIE ET RESULTATS

Gazéification du coke avec la vapeur d’eau ou du CO, > Présentation des échantillons de biomasse utilisée
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3. RESULTATS ET DISCUSSIONS
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Fig2: Influence de la température sur le taux de conversion du coke
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Fig3: Evolution de la réactivité du coke
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