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Introduction
Les Moyens au CERN

Vacuum Brazing
or Soldering

Metal Forming

Resistance
Welding

Flame Brazing

HF Brazing
or Soldering

TIG, MIG, 
Arc Welding

LASER Welding

EB Welding
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Introduction
La Section Assemblage
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Transition cuivre OFE / 316 LTransition cuivre OFE / 316 L

Cu OFE

316 L

Cu OFE

Cu OFE

316 L
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Soudures étanchéité barrelSoudures étanchéité barrel
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Support de joint Ω

 

MIG
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TIG
70% He 30% Ar
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TIG
70% He 30% Ar

6mm x 60mm

Éprouvette test étanchéité et 
pression

MIG
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Soudures étanchéité barrel ATLASSoudures étanchéité barrel ATLAS

Ø
45

61

≈ 42 m TIG

≈ 17 m MIG

100 % étanche



Lignes aluminium Lignes aluminium 
torotoroïïdes ATLASdes ATLAS

5083 1050

4043

36

Al 5083316 L

14 20x20

2.5

Al 1050

Outillage de maintien + thermalisation
Retrait de soudage accompagné

TIG hélium



Lignes aluminium toroLignes aluminium toroïïdes ATLASdes ATLAS



Chambres LSS standardChambres LSS standard

Bloque de cuivre de thermalisation

Outillage protection gazeuse 
et alignement

84

Brasage 
sous vide

TIG

Programme de soudage Programme de soudage multisecteursmultisecteurs + thermalisation+ thermalisation

Maîtrise du cycle thermiqueMaîtrise du cycle thermique

Maîtrise de la géométrie cordonMaîtrise de la géométrie cordon

Maîtrise des déformationsMaîtrise des déformations

OFEOFS

316 LN
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Chambres Chambres 
LSS standardLSS standard
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Exemple de Réalisation
Amenées de Courant HTS

Brasage sous Vide
Brasage sous Vide

Soudure TIG
Soudure LASER

Vacuum SolderingSoudure FE
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Exemple de Réalisation
HTS Vacuum Soldering
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Exemple de Réalisation
Brasages pour PET-HPD

Saphir Φ 114 mm

Niobium

Alumine

Dilver P1



G. Favre & S. Mathot – TS Workshop – Archamps 2004 16

Exemple de Réalisation
Brasage Céramique / Métal

MoMn Process Active Brazing ProcessDilver

Alumina

MoMn/Glass Paint

Sintering, 1400°C, wet H2

Ni Plating

Sintering, 950°C, H2

Brazing, CuAg alloy

Brazing
CuAgTi alloy

Brazed Assembly
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Exemple de Réalisation
Brasage RFQ

Premier Brasage : Four Horizontal
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Exemple de Réalisation
Brasage RFQ

Second Brasage
Four Vertical
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Conclusions

Techniques d’assemblage : 
Diversité et complémentarité des moyens

Outil performant pour le CERN
Concerver et renforcer cet outil

Gestion des travaux
Choix de la méthode, qualité du résultat


