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Cryomodule

Crab	Cavity		
SPS@LSS6

2016
EYETS 16/17 YETS 17/18

2017

Cavity 1

Cavity 2

Cavities

Cavity1 cleaning and treatment (BCP, heat)
Cavity1 Bare cavity validation

Assembly of Cavity1 with helium tank, pre‐tuning, fiducialization
Cavity1 assembly with HOM couplers and pickup

Cavity1 dressed cavity validation (cold test)

Cavity2 trimming and welding
Cavity2 finalization, inspection and metrology

Cavity2 cleaning and treatment (BCP, heat)
Cavity2 Bare cavity validation

Assembly of Cavity2 with helium tank, pre‐tuning, fiducialization
Cavity2 assembly with HOM couplers and pickup

Cavity 2 ready Cavity string assembly
Alignment check, RF frequency check

Assembly (pt.0) with tuners and cryolines

Cryogenic test & preparation
Exit from tests
Final alignment steps
Transport preparation

CM in BA6 RTI
CM installation in SPS tunnel

Alignment validation of closed cryomodule
Assembly (pt. 4) and closure of cryomodule

Assembly (pt. 3) – second leak check
Assembly (pt. 2) – first leak check

Assembly (pt. 1) of systems under top plate until removal of string trolley

Cavity2 End of pieces production
Cavity 1 ready

Cavity1 finalization, inspection and metrology
Cavity1 trimming and welding

Cavity1 End of pieces production
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